
Pieter de Kinkelder: “Mazak was de enige waarbij we ons controlestation kunnen integreren in de aansturing van de robot en machine.”

verkochte zaagbladen. “We zijn 
uitgegroeid tot een leverancier 
van een volledig pakket plaatbe-
werking”, zegt Pieter de Kinkelder, 
derde generatie in het familiebedrijf. 
Naast lasersnijden, kanten, lassen 
en assembleren, kan de Zevenaarse 
toeleverancier via zusterbedrijf 
Odemar Metaal ook complete modu-
les aan de machinebouwindustrie 

gesneden, gecontroleerd en gesor-
teerd. Volautomatisch, inclusief de 
werkvoorbereiding. 

Kinkelder Metal Solutions komt 
oorspronkelijk uit de Zevenaarse 
zaagbladenfabrikant Kinkelder voort. 
Maar het metaalbewerkingsbedrijf 
doet tegenwoordig veel meer dan 
het lasersnijden van de wereldwijd 

De oplossing die Kinkelder Metal 
Solutions samen met Mazak heeft 
gebouwd voor het geautomatiseerd 
lasersnijden van zaagbladen, is 
eigenlijk een schoolvoorbeeld van 
smart industry te noemen. Nage-
noeg het volledige proces verloopt 
automatisch. Eén laseroperator 
zorgt dat 24 uur per dag de zaagbla-
den in kleine series worden laser-
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matiseren. “Als we de zaagbladen in 
het weekend en ‘s nachts onbemand 
kunnen snijden, ontstaat er extra 
capaciteit voor ander lasersnijwerk.” 
Onlangs heeft Kinkelder Metal Solu-
tions de eerste belangrijke stap gezet. 
In de fabriek in Zevenaar draait een 
geautomatiseerde plaatwerkcel van 
Mazak, opgebouwd met een Mazak 
Optiplex 3015 Fiber III 4.0 kW laser-
snijmachine gecombineerd met een 
Mazak sorteerrobot. De combinatie 
is een van de eerste in de wereld die 
Mazak heeft uitgeleverd. De hard-
ware is echter slechts één onderdeel 
van de oplossing. “Onze program-
meur heeft zelf software geschreven 
waarmee we het programmeren van 
de robot en de lasersnijmachine au-
tomatiseren. Hiermee automatiseren 
we de hele werkvoorbereiding”, zegt 
De Kinkelder. In de praktijk betekent 
dit dat de zaagbladenfabrikant de 
order digitaal aanlevert, inclusief de 
specificaties van de zaagbladen. Op 
dat moment worden ook de platen 
waaruit de zaagbladen gesneden 
worden, aangeleverd. De XML-files 
die Kinkelder aanlevert, bevatten in-
formatie over de tandvorm, de gaten, 
de plaatdikte et cetera. De Kinkelder: 
“De operator hoeft alleen nog met 
de hand in te geven waar de robot de 
bladen na het snijden moet wegleg-
gen, op welke pallet. En hij moet de 
pallets met aangeleverd materiaal 
naast de machine plaatsen. De rest 
van het proces verloopt automa-
tisch.” Afhankelijk van het zaagblad 
dat gesneden wordt, wisselt de robot 
automatisch de grijper. Hierdoor 
is Kinkelder Metal Solutions in 
staat om binnen 24 uur de order te 
verwerken, ondanks dat het telkens 
om kleine aantallen en verschillende 
producten gaat.

Integratie QC-station
De keuze voor de sorteerrobot van 
Mazak heeft alles te maken met de 
mate waarin integratie van het ma-
gazijn en randcomponenten moge-
lijk zijn. Kinkelder Metal Solutions 
is volop bezig met de ontwikkeling 
van een kwaliteitscontrolestation dat 
in de cel geïntegreerd gaat worden, 

leveren. Klanten zitten met name in 
de machinebouw voor food, bouw, 
agrarisch, automotive en enkele 
fabrikanten van speciaalmachines. 
Daarnaast is het metaalbedrijf actief 
voor interieurbouwers.

Grote aantallen, kleine series
Het vroegere moederbedrijf is nog 
steeds klant. Alle zaagbladen wor-
den met de laser gesneden, voordat 
Kinkelder ze verder verwerkt tot 
hightech zaagbladen. De kwaliteitsei-
sen zijn hoog, zowel qua toleranties 
alsook het snijbeeld. Op jaarbasis 
gaat het om grote aantallen, maar 
de series die elke dag geproduceerd 
worden, zijn juist klein. Elk zaagblad 
werd met de hand uitgenomen en 
gecontroleerd of het voldoet aan de 
kwaliteitseisen. “Daarom was het 
lasersnijden van de zaagbladen een 
nogal arbeidsintensief proces”, legt 
de metaalondernemer uit Zevenaar 
uit. Anderhalf jaar geleden is hij op 
zoek gegaan naar een oplossing om 
het lasersnijden vergaand te auto-

Kinkelder Metal Solutions is het eerste metaalbedrijf ter wereld waar Mazak de lasersnijmachine 
met sorteerrobot heeft geïnstalleerd.

Naast de hardware is de software een be-
langrijk onderdeel van de oplossing. 

De robot sorteert automatisch het restmateri-
aal en legt dit weg op een andere pallet.
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omdat elk zaagblad gecontroleerd 
moet worden. “Mazak was de enige 
waarbij we dit station kunnen 
integreren in de aansturing van de 
robot en machine”, legt De Kinkelder 
uit. Terwijl de lasersnijmachine de 
volgende batch snijdt, gaat de robot 
met een visionsysteem een 100% 
controle uitvoeren op de zaagbladen 
die uit het raster worden genomen. 
“Kwaliteit is erg belangrijk. Blijkt uit 
de controle dat de zaagbladen buiten 
specs komen, wordt de machine au-
tomatisch gestopt.” Vijf dagen in de 
week wordt 24 uur per dag gesneden, 
waarbij één laseroperator de hele 
cel in de lucht houdt. Daarnaast 
wordt er op een andere machine nog 
op de traditionele manier gewerkt. 

Kwaliteit is bij het geautomatiseerd 
lasersnijden van de zaagbladen 
belangrijker dan snelheid. Daarom 
vindt Pieter de Kinkelder het niet erg 
dat de fiberlaser minder snel is dan 
de oude CO

2
-laser waarmee het over-

grote deel van de zaagbladen tot voor 
kort werden gesneden. “Vanwege de 
geometrie van de zaagbladen, halen 
we niet de maximale snelheid uit de 
fiberlaser. We moeten veel hoekjes en 
gaten snijden waardoor we de maxi-
male snelheid niet kunnen halen, 
zonder qua kwaliteit in te boeten. 
Daarom snijden we langzamer dan 
met de oude machine. Het snijbeeld 
is kwalitatief wel duidelijk beter.”

Ander werk onbemand snijden
Hoewel de cel momenteel dus vijf 
dagen in de week 24 uur snijdt, moet 
de lijn op termijn 24/7 gaan draaien. 
Pieter de Kinkelder wil dan ook een 
deel van de andere productie op de 
Mazak Optiplex met sorteerrobot 
snijden. “Automatisch program-
meren wordt dan wel lastiger. De 
zaagbladen zijn altijd rond en vallen 
qua afmetingen in een bepaalde 
range. Producten voor derden die 
niet repeteerbaar zijn, zullen moeilij-
ker geautomatiseerd kunnen worden 
vanwege de programmeertijd.” Hij 
verwacht niet dat zo’n sorteerrobot 
meteen het overgrote deel van het 
lasersnijwerk kan automatiseren, zo-
lang je geen terugkerende producten 
hebt. “Het hangt af van de geometrie, 
de plaatdikte en de seriegrootte.” 
Denk evenmin dat zo’n geautoma-
tiseerde lasersnijcel een kwestie is 
van enkel investeren in hardware. De 
Zevenaarse toeleverancier heeft meer 
dan een jaar geleden één laserope-
rator uit de ploegendienst gehaald 
en vrijgemaakt om dit project te 
begeleiden. Inclusief voorbereiding, 
leveranciersselectie, de installatie 
en de opstart heeft het project meer 
dan anderhalf jaar gekost. Het levert 
de toeleverancier nu wel een zeer 
stabiel proces met een flinke kwali-
teitsverbetering op..
Dit artikel is tot stand gekomen in samen-
werking met Yamazaki Mazak Nederland.

De precisie zaagbladen voor Kinkelder worden gesneden op de Mazak Optiplex 3015 Fiber III 
4.0 kW.

De robot wisselt automatisch de grijper, afhankelijk van het zaagblad dat gesneden wordt. 
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