
Invic Metaaltechniek heeft geïnvesteerd in de Mazak Optiplex 3015 lasersnijmachine met  

6 kW laserbron. 

Invic Metaaltechniek in Oss telt 
zo’n 14 medewerkers. Maar de toe-
leverancier van plaatwerk heeft 
26 verschillende disciplines in huis: 
van lasersnijden, ponsen, kanten, 
lassen tot en met poedercoaten. 
“Iedereen moet hier meer in zijn 
mars hebben dan één discipline”, 
zegt John van Doore, die het uit 
1956 daterend metaalbedrijf in 2016 
overnam. Onlangs moest er snel een 
nieuwe lasersnijmachine komen 
toen de 22 jaar oude machine er-
mee stopte. 

De 26 disciplines vormen de kracht 
van het bedrijf, dat hierdoor com-
plete behuizingen bouwt voor 
klanten uit verschillende sectoren, 
zoals machinebouw, elektro, auto-
motive en bouwmachines. “Steeds 

Doore wist toen al: software is het be-
langrijkste criterium voor de keuze 
van de nieuwe lasersnijmachine. 
“Software wordt steeds belangrijker 
om snel en marktconform te kunnen 
leveren. We wilden daarom al langer 
andere software gebruiken, wat 
met de vorige lasersnijmachine niet 
ging. Via Mazak zijn we met Radan 
in contact gekomen en toen was de 
keuze snel gemaakt.” Inmiddels staat 
bij Invic Metaaltechniek een nieuwe 
Mazak Optiplex 3015 fiberlaser 
met 6 kW vermogen. De lasersnij-
machine wordt aangestuurd vanuit 
Radan, waarin niet alleen de snij-
programma’s worden gemaakt maar 
ook de orders gepland. “We hebben 
de Mazak-lasersnijder op meerdere 
plekken gezien en werden steeds 
enthousiaster over hoe de besturing 
in elkaar steekt en hoe je de machine 
vanuit Radan aanstuurt.”

6 kW laserbron betere oplossing
De toeleverancier verwerkt veel 
dunne plaat, zowel rvs, staal, alumi-
nium als andere materialen. Meestal 
dunner dan 5 mm. Dikker plaatwerk 
snijden besteedde Van Doore uit. Om 
meerdere redenen heeft hij toch voor 
de 6 kW laserbron van de Mazak-
fiberlaser gekozen. “Het is fijn als je 
ook 20 mm dik kunt snijden als dat 
een keer nodig is. De prijs waartegen 
de lasersnijportalen snijden, ligt met 
deze Mazak-machine op onze kost-
prijs.” De tweede reden heeft met 
het in-house poedercoaten te maken. 
“We willen absoluut geen oxidehuid 
aan 5 mm dik plaatwerk. Zo’n 90% 
van ons werk is binnenkwaliteit en 
daarvoor hoeven we niet te stralen. 
Een oxidehuid is dus niet handig. 
Met de 6 kW laserbron snijden we 

Software gaf doorslag 
voor keuze lasersnijmachine
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vaker monteren wij de producten na 
het coaten. Voor sommige klanten 
monteren we het complete product 
en versturen het verpakt en al”, legt 
Van Doore uit. Klanten waarderen dit 
one-stop-shop-principe. Het scheelt 
ze regelwerk. Hij is vooral trots op 
de nieuwe coatinginstallatie die een 
jaar geleden is geïnstalleerd. In-
house poedercoaten ziet hij als een 
pluspunt. “Wij weten wat we coaten 
omdat we het hele product kennen; 
wij weten wat de zichtzijde is en hoe 
we onderdelen het beste ophangen. 
Voor een looncoater is het gewoon 
een onderdeel.” 

Nieuwe lasersnijmachine
Midden in het investeringsproject 
van de nieuwe coatinglijn stopte de 
22 jaar oude lasersnijmachine. Van 



alles met stikstof in goede kwaliteit. 
Met onze nieuwe Q-Fin kunnen wij 
ook nog zorgen voor de juiste kant-
afronding.” 

Vele malen sneller
Vergeleken met de oude CO

2
-laser, 

snijdt de Mazak-fiberlaser vele malen 
sneller. Invic heeft nogal wat repete-
rend werk. Als je dan de nieuwe snij-
tijden met de oude vergelijkt, word 
je daar “vrolijk” van, zegt Van Doore. 
“Het gaat veel sneller dan we gewend 
zijn. De kantbanken worden dan de 
nieuwe bottleneck. Ik denk dat we 
nog steeds hetzelfde aantal uren per
week snijden, gemiddeld 25, maar 
we hoeven niks meer uit te beste-
den.” Hij wil meer werk van de 
ponsmachine overzetten naar de 
laser-snijder. “Maar als er veel gaatjes 

in de panelen zitten, houd ik het 
liever op de ponsmachine.” Hij vindt 
het niet erg dat de lasersnijmachine 
gemiddeld niet meer dan 25 uur 
in een week snijdt. “We hebben de 
lasersnijmachine keihard nodig als 
onderdeel van een order. Het werk 
schiet alle kanten op. Dat geldt dus 
ook voor het gebruik van disciplines.  
Financieel misschien niet juist vol-
gens een boekhouder, maar de inves-
tering is verantwoord. Zo kunnen we 
complete producten afleveren.”

Sneller productie starten
De Mazak Optiplex 3015 is een 
state-of-the art lasersnijmachine, 
met zaken als automatische nozzle-
wissel, een handige functie om de 
laserstraal te centreren en een laag 
energieverbruik. Van Doore is vooral 
enthousiast over de manier waarop 
Mazak samen met Radan een totaal-
oplossing heeft geboden. “Als we 
nu een Step-file inlezen, ontleedt de 
software deze volledig, zelfs als het 
om honderd onderdelen gaat. De 
software berekent automatisch de 
juiste compensatie. Door werk van de 
fabriek naar de werkvoorbereiding te 
halen, kunnen we veel sneller starten 
met lasersnijden en de rest van de 
productiestappen.” Invic Metaaltech-
niek gebruikt ook de ordermanager. 
Als de operator 3 mm dun staal gaat 
snijden, zoekt de software toekom-
stige orders die ook uit 3 mm dun 
staal gesneden moeten worden. De 
ordermanager nest deze automatisch 
mee, zodat uiteindelijk het plaat-
materiaal efficiënter benut wordt. 
Waar sommigen huiverig zijn om 
zo’n investering - machine en soft-
ware - met twee leveranciers te doen, 
is Van Doore dik tevreden over de 
samenwerking van Mazak met Ra-
dan. “Ze wijzen niet naar elkaar. We 
hebben nu software in de Nederland-
se taal, worden in het Nederlands 
geholpen en de ondersteuning door 
Mazak is goed. We hebben de juiste 
keuze gemaakt.” .
Dit artikel is tot stand gekomen in 
samenwerking met Yamazaki Mazak 
Nederland.

De lasersnijmachine is onder andere voorzien van automatische nozzle-wissel.

John van Doore: “Mazak heeft ons aan 

Radan gekoppeld. Over die keuze zijn we dik 

tevreden.”   
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