
ken, de bewerking en met welk type 
gereedschap zoals een HSS-, hard-
metaal- of wisselplaatgereedschap en 
de Smooth besturing kiest automa-
tisch de juiste snijgegevens. Nu ervaren 
vakmensen schaars zijn, maakt deze 
feature minder ervaren medewerkers 
sneller inzetbaar. Operators kunnen 
de database uitbreiden met eigen 
snijgegevens en ook de bestaande 
data aanpassen. Per bewerking kan 
men incidenteel de voorgeprogram-
meerde data ‘overrulen’ en aanpassen. 
Zodra een instelling wordt gewijzigd, 
berekent de besturing wat dit voor de 
andere instellingen betekent. 

3D Assist
Een van de krachtigste functies in  
de nieuwe versie van Mazak  

SmoothX en G is 3D Assist. Met deze 
functie programmeert men sneller 
foutloos op basis van een solid-file 
(STEP of andere formaten). Na het 
inlezen hiervan wordt het model 
automatisch opgedeeld in vlakken 
die qua bewerking bij elkaar horen. 
De operator geeft met de muis aan 
waar een bewerking begint en waar 
eindigt. Daarna neemt de software 
automatisch alle coördinaten uit 
het solid-model over, highlight ze en 
met één muisklik worden de data 
overgenomen in het programma. De 
software herkent gaten met dezelfde 
diepte en diameter in één vlak en 
programmeert deze in één keer. Bij 
het frezen van een kamer worden de 
afmetingen automatisch gemeten en 
weggeschreven in het programma. 
Met de Intelligent Pocket Milling 
modus kost het minder dan een 
seconde tijd om een programma voor 
tro choïdaal frezen te schrijven. Ook 
nulpunt verschuiven is eenvoudig; 
de operator ziet direct op het scherm 
of het assenkruis goed ligt of niet. 
Ook meetdata kunnen rechtstreeks 
uit de solid-file worden ingelezen om 
een meetcyclus mee te programme-
ren in het bewerkingsprogramma.  
3D Assist kan nog niet gebruikt 
worden voor het programmeren 
van vijfassig simultaan bewerken. 
Evenmin is het een vervanger van 
CAM-software. In de praktijk helpt 
het wel om meer dan 80 procent van 

de werkstukken in veel kortere tijd 
en met minder kans op fouten te 
programmeren. 

Schakelen tussen Mazatrol naar ISO 
Trouwe Mazak-klanten stappen bin-
nen een halve dag over van Mazatrol 
naar de nieuwe Smooth besturing. 
Een handige feature is dat je tijdens 
het ISO-programmeren het Mazatrol 
programmeerscherm kunt oproepen. 
Bijvoorbeeld omdat het programme-
ren van de overname van de hoofd- 
naar subspindel in Mazatrol gemak-
kelijk is. Vervolgens programmeer je 
weer verder in ISO.

Smooth Machining Configuration
Met de Smooth Machining Configu-
ration (SMC) functie past men met 
sliders op het scherm aan of men 
een betere oppervlaktekwaliteit, 
hogere nauwkeurigheid of kortere 
bewerkingstijd wil. Door een van 
deze drie parameters te verande-
ren, past de machine automatisch 
de bewegingen aan en toont effect 
op werkstukoppervlak en de be-
werkingstijd. Men kan ook eigen 
voorgeprogrammeerde instellingen 
aanmaken en direct in het program-
ma inlezen door middel van een 
gekoppelde M-code. 

Dit artikel is tot stand gekomen in samen-
werking met Yamazaki Mazak Nederland.

Handige tools in Smooth 
 besturing
De Smooth besturingen beschik-
ken over handige tools die het 
programmeren vergemakkelijken. 
De geïntegreerde rekenmachine 
heeft een knop om de uitkomst 
direct in het programma over te 
nemen. Bewerkingen die al eens 
geprogrammeerd zijn, kan men 
met multiple unit copy kopiëren. 
Men kan zelfs onderdelen uit 
andere programma’s kopiëren. 
De Mazak Smooth besturing 
geeft tot vijf gebruikers hun 
eigen positiescherm, dat ze zelf 
kunnen indelen. In de bestu-
ring kunnen aan elke gebruiker 
rechten worden toegekend. Aan 
de inlognamen kunnen specifieke 
taken worden gekoppeld. Net als 
in veel Officeprogramma’s heeft 
de Smooth besturing een Undo 
en Redo knop. Hiermee maakt 
men de laatste tien stappen één 
voor één ongedaan. Stel je geeft 
een foutief nulpunt in, dan wordt 
met één muisklik de oude waarde 
hersteld. De Mazak Smooth be-
sturingen zijn een van de snelste. 
Dankzij de hoge rekenkracht leest 
de besturing ver vooruit, wat voor 
meer vloeiende bewegingen zorgt. 

de opspanning, het gereedschap en 
beplating van de machine. 

Database met snijgegevens
De Mazak Smooth besturing maakt 
programmeren aan de machine - of 
eventueel offline met de Smooth 
CAM RS versie - efficiënt. In de 
 database van de CNC-besturing staan 
snijgegevens van veel voorkomende 
materialen. Tijdens het programme-
ren hoeft de operator slechts aan te 
geven welk materiaal hij wil bewer-

ele CAM-programma. Deze simula-
tie start enkel wanneer zaken als 
nulpunten en gereedschapslengte 
parametrisch beschreven zijn. De 
besturing toont vervolgens grafisch 
op het bedieningsscherm precies de 
bewerking. Als de simulatie goed is, 
kan direct het werkstuk met dit pro-
gramma worden gefreesd. Als extra 
waakt Mazak’s Safetyshield tijdens 
de bewerking voor een eventuele 
botsing. Daarbij wordt altijd reke-
ning gehouden met het werkstuk, 

CNC-werktuigmachines zijn méér 
dan de optelsom van een stabiel 
machinebed, aandrijvingen en 
spindel. De CNC-besturing speelt 
een alsmaar belangrijkere rol. Soms 
is dat op de achtergrond, bijvoor-
beeld met een hoge rekensnelheid 
die zorgt voor vloeiendere bewegin-
gen. Soms op de voorgrond, zoals 
de nieuwe 3D Assist functie in de 
Mazatrol SmoothG en X besturing. 
Programmeren op basis van een 
solid-file gaat sneller en foutloos. 

Mazak levert voor de CNC-frees- en 
draaimachines drie versies van de 
Mazatrol Smooth besturing.  
SmoothC is de opvolger van de  
smart besturing voor de basislijn 
CNC-machines, zoals de Quick Turn 
compact draaimachines. Visueel ziet 
deze besturing er anders uit dan de 
SmoothG en X. Zie je bij de laatste 
twee telkens precies op het scherm 
wat je programmeert, bij de SmoothC 
geldt dit niet. De twee topversies 
van de Mazak Smooth besturing zijn 
in de basis hetzelfde; de G-versie 
wordt gebruikt voor de drieassige 
machines, eventueel met een vierde 
as. De X-versie is voor de machines 
waarmee je vijfassig simultaan 
kunt bewerken. Qua opbouw zijn ze 
verder identiek, met vijf bijzondere 
functionaliteiten die het leven voor 
de CNC-operator makkelijker maken. 

Simulatie met NC-code
Zowel bij de SmoothG als X bestu-
ring is simulatie standaard. Er wordt 
gesimuleerd op basis van NC-codes, 
dus na het posten van het eventu-

Sneller foutloos 
programmeren
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De Mazak Smooth besturing vergemakkelijkt en versnelt het programmeren van de CNC-machines.

Met de 3D Assist functie kan men data uit de solid-file direct overnemen in het NC-programma. 
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